Umsetzung der
EU-Vorgaben betreffend Getrankegebinde

>90%-Erfassung von Kunststoff-
Getrankeflaschen

Ing. Mag. Walter HAUER
Technisches Buro

HAUER

Umweltwirtschaft GmbH

A-2I00 Korneuburg, BrickenstraRe 6
(+43 2262/62 223 www.tbhauer.at

In Kooperation mit

r'vA\'W
AbfallverwertungsTecHNIK
& AbfallwirTscHAFT

Recy & DepoTech, November 2020, Leoben


http://avaw.unileoben.ac.at/

Ziele

SUP-Ziel: Getrennte Sammlung
Kunststoff-Getrankeflaschen

60%

77%
70%
Recyclingziel Siedlungsabfille °°7
50%

26%

Recy & DepoTech, November 2020, Leoben

" @
Recyclingziel

Kunststoff-Verpackungen

Technisches Bilro

HAUER

Umweltwirtschaft GmbH



Aufgaben

« EU-RIchtlinie zur Verringerung von Einwegplastik (SUP-
Richtlinie) sieht vor, dass

— Kunststoffgetrankeflaschen bis zum Jahr 2029 zu zumindest 90 % zum
Zwecke des hochwertigen Recyclings getrennt gesammelt werden.

— Damit soll insbesondere das achtlose Wegwerfen (Littering)
hintangehalten und die Verschmutzung der Umwelt verringert werden.
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Varianten

UM DIE SAMMELQUOTE 90 % FUR
KST-GETRANKEFLASCHEN ZU
ERREICHEN

UND

UM DIE RECYCLINGQUOTEN (50 BZW.
55 %) FUR KST-VERPACKUNGEN ZU
ERREICHEN




Ist-Zustand: Mengengerust KSt-Getrankeflaschen

Sammelquote
t/a %
Nachhaltigkeitsagenda + | 41.400 Bis 2029 90%
Verschlisse, Etiketten, Wein, Spirituosen, + 14.800 t 0 1
HDPE-Flaschen, Milch, Importe 7.600 IST 70%
KSt-Getrankeflaschen 49 000 | 100

34.200 t

Im Restmlill rechnerisch

Getrennt gesammelt 34200 | 70

[Clgetrennt gesammelt W im Restmiill

Quellen: ARAAG, WKO, Basis 2018
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Ist-Zustand: Mengengerust Kunststoffverpackungen

Recyclingquote

t/a %
KSt-Verpackungen im HH-System | 200 000 Bis 2030 55 %
Bis 2025 50 %
Getrennt gesammelt 121.000 | 61 %

IST 26 %I

Rezyklat 51800 26%

Quellen: ARAAG, WKO
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Varianten-Vergleich

Variante 1: Intensivierung getrennte Sammiung (75 %) und
Sortierung aus gemischten Siedlungsabfallen

Variante 2: Intensivierung Sammlung (82 %) und Sortierung aus
gemischten Siedlungsabfallen

Variante 3: Pfand auf Gebinde kleiner 1,0-Liter, Intensivierung
getrennte Sammlung und Sortierung aus gemischten
Siedlungsabfallen

Variante 4: Pfand auf alle KSt-Getrankeflaschen
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VARIANTEN-VERGLEICH

UM DIE SAMMELQUOTE 90 % FUR KST-GETRANKEFLASCHEN ZU ERREICHEN
UM RECYCLINGQUOTEN FUR KST-VERPACKUNGEN zU ERREICHEN

Ziel ISt V1 V2 V3 V4
In Verkehr gesetzt 49 000 Tonnen pro Jahr
SAMMELQUOTE | Getrennte Sammelquote | 70% |f 75% | # 82%  |%80 % (21I)
90 % EUR KST- Pfand (Sammelquote) TO5% (<1l) |t 95%
y KSt-Flaschen aus N + +
GETRANKE- )} 7 350t 3920t 2 750 t -
Restmull
FLASCHEN _ ) _ _ _
zu sortierender Restmull 1,1 Mio. t 0,8 Mio. t 0,6 Mio. t -
In Verkehr gesetzt 200 000 Tonnen pro Jahr
RECYCLINGQUOTE | Getrennte Sammelquote | 61% | § 71% % 82% 1 81% 1 76%
55 % FUR KST- Recyclingquote 26 % 49 % 54 % 54 % 51 %
KSt-VP aus Restmiill T 12200t |+ 1640t |t 2650t |+ 7800t
VERPACKUNGEN
zu sortierender Restmull 0,5 Mio. t 0,1 Mio. t 0,2 Mio. t 0,4 Mio. t
Technisches Blro
HAUER

Recy & DepoTech, November 2020, Leoben

Umweltwirtschaft GmbH



VARIANTEN-VERGLEICH

ANNAHMEN/SENSITIVITATEN

+~GETRENNTE SAMMLUNG VON VERPACKUNG FINDE ICH SEHR GUT™"

[ [ R PGPSR —

Sammelquote KST-
Getrankeflaschen fur

getrennte Sammlung

>75 % erscheint extrem
unrealistisch
(siehe Sinusmilieus) .

I Bevolkerungsanteile

0 2012: 20%
@=60% ©2018: 23%

WETN  \Wien 2018: 29%

. DIE TRE.‘BENDC}(-RAFTI.\’!.RE-C'YC.L‘I'N'CV; ' - | o Quetie btegral (2enl AR"A‘o
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VARIANTEN-VERGLEICH

ANNAHMEN/SENSITIVITATEN

Mit Intensivierung der getrennten Sammlung ohne besondere Anreize wie Pfand ist

eine 90%-Sammelquote nicht erreichbar

100%

Die BevOlkerungsstatistik und die 90% -
Gebéaudestatistik zeigen, dass ein Drittel 80%
der Bevdlkerung in 17 Gemeinden/Stadten .

lebt, in denen in jedem Haus
durchschnittlich mehr als sieben
Bewohner leben.

Dort sind — trotz langjahriger

BemUhungen — Quoten der getrennten
Sammlung grofRer 70% als absolut 20%
unrealistisch einzuschatzen. 10%
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Erfassungsgrad

Papier

Leicht-VP

Glas-VP

)

Q

6 7 8
Einwohner je Haus
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Wie soll ein Pfandsystem aussehen?

 Pfandhohe etwa EUR/Stk 0,30, einheiltlich fur alle
Gebinde und Getranke

» Packstoffe: Kunststoff-Flaschen und Metall-VP
» Getranke: alle Getranke inkl. Milch, Wein, Spirituosen
» Definition ,Flasche” noch festzulegen
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Wie soll ein Pfandsystem aussehen?
Zentrale Clearingstelle

vorzugsweise als offentliche Institution

Datenmanagement

Registrierung der Systemteilnenmer
— Abflller, Rucknahmestellen mit
Datenanschluss

b

il

Festlegung Kennzeichnung ,Pfandsymbol*

Registrierung Gebinde
Datenfluss In-Verkehr-Setzung
Datenfluss Rlicknahme
Meldung fur Finanzstrome
Monitoring Rucklaufquote

Recy & DepoTech, November 2020, Leoben

e




Wie soll ein Pfandsystem aussehen?

Zentrale Organlsatlonselnhelt

auf privatwirtschaftlicher Basis, 1
getragen hptsl. von Abflllern

» (Gebinde-Zertifizierung samt Kriterien

,Sortierfahig“, ,Recyclingfahig” oy

* Festlegung und Einhebung
Tellnahmegebihr je Gebinde

« Finanzabwicklung auf Basis der Daten der Clearingstelle
« Beauftragen von Zahlstellen (manuelle Ricknahme)
« Beauftragen von Transport- und Sortierleistungen

« QOrganisation der Ruckfthrung sortierter Gebinde zu Abflllern,
gegebenenfalls auch Vermarktung von Sammelware

Technische
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Was ist zur Erfullung der Ziele erforderlich?

Gestaltung von Verpackungen

Sortiertiefen (Abscheideraten)
- Sortiertiefen fur getrennt gesammelte LVP mussen fur alle Varianten erh6ht werden,
um Vorgaben zu erreichen

« Fur ein erfolgreiches Sortieren mussen Mindestkriterien erflllt werden.

Far eine erfolgreiche Sortierung mussen die Flaschen Mindestkriterien 4
erfiillen. Flaschen mit groBen oder ,Ganzkérper“-Etiketten kénnen von SRt — (T
Maschinen nicht als PET-Gebinde erkannt werden.

- Gefahrdet das Erreichen von Sortierquoten! .—.,_:m i (G

https://www.noem.at/de/co2/repet/ -

KREISLAUF - Wie funktioniert der Recyclingkreislauf?

»Ist die Milch leer getrunken, werden die PET Flaschen in der gelben Tonne oder

dem gelben Sack gesammelt. Richtig entsorgt geht es zur Wiederaufbereitung. Die

PET Flaschen werden farblich getrennt. Deswegen ist es wichtig die neue 100%re /'d’
Voll

PET Flasche von ihrem Etikett zu befreien, denn nur so kann die glasklare Flasche von

der Sortierungsanlage erkannt und damit auch farblich zugeordnet werden.

SchlieRlich werden die PET Flaschen je nach Farbe zu Ballen gepresst. Die Ballen

werden zu Flakes zerkleinert und griindlich gereinigt und zu Granulat verarbeitet, ..." S
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Was ist zur Erflllung der Ziele nun erforderlich?
90% Sammlung und 50/55% Recycling

Anderung der Verpackungsgestaltung
- Sortierfahig

* Recyclinggerecht

*  Vermenhrt standardisiert

Intensive getrennte Sammlung

. Haushalt und Gewerbe

- Kombination von Pfand und intensivierte getrennte Sammlung aller LVP in Gelbem Sack/Gelber
Tonne

Vertiefte Sortierung

«  Sortiertiefe in Sortieranlagen muss massiv gesteigert werden
*  Qualitatssteigerung aus der Sortierung

Einsatz von Sekundarmaterial auch fur Verpackungen inkl. Lebensmittel-VP
*  Ruckfuhrung von Sekundar-Rohstoffen zum Verpackungs-Hersteller

Technisc
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Wo muss die Entwicklung hin

Recycling alleine ist nicht ausreichend

30% Recycling bedeutet
eine lediglichl1,4-malige
Verwendung des 10
Materials ol

Entwicklung der Mengen an PET-Getrankeflaschen
Masse-Faktor

Pro Kopf werden derzeit
6 kg pro Jahr PET-

Getrankeflaschen °1
konsumiert 5

Der Verbrauch an
Primarressourcen
muss wieder

Welcher technische sinken

Artikel aus re-PET wirde
Im Ausmal3 von 6 kg pro
Jahr und Einwohner Tt
gekauft? 0
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Investing In sustainability, not dead-end streets

 Keine halben Sachen! Systemwechsel sind erforderlich:

High carbon economy

High cost of marginal efficiency gains,

0-20% .
and risk of stranded assets

)

European Environment Agency ‘;, .)

SOER
2020

Investments in future

Ow Carpon economy
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